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STROJE PRO DRATARSKY PRUMYSL
MACHINERY FOR THE WIRE INDUSTRY

MACHINES POUR L’ INDUSTRIE DU FIL METALLIQUE
MAQUINAS PARA LA INDUSTRIA DEL ALAMBRE
MASCHINEN FUR DIE DRAHTINDUSTRIE

AUTOMATICKE ROVNACI A DELICi STROJE

Mod. NR16/bis

Model Valcovany a zebrovany Rychlost podavani dratu "Pfikon motoru Padorys Hmotnost

drat—rozsah velikosti @ m / min kW cm stroje
mm. kg
<750 N/mm? 2 750 N/mm?

NR8/bis | 3,0—7,0 3,0—6,0 90 15 160 X 130 1360
NR.10 |3,0—10 3,0—8,0 60 18,5 160 X 130 1360
NR16/bis | 5,0—10 5,0—8,0 90 22 190 X 140 1850
NR.16 |5,0—12 5,0—10 60 22 190 X 140 1900

V8echny stroje ozn. N°2 maji zdvojené podavaci kladky.

Tyto stroje se pouzivaji pro rovnani a automatické déleni tyCi z dratu tazeného a Zebrova-
ného. VSechny stroje maji konstantni podavaci rychlost pokryvajici cely rozsah rovnani.
Rotujici téleso rovnacky je pohanéno ve dvou stupnich pomoci femenu ve tvaru V, coz na-
bizi dvé rychlosti rotace. Vysoka rychlost rotace se pouziva pfi zpracovavani tenkych drat
a nizka rychlost pro draty silngjSi. Zafizeni pro kontrolu délky a stfih jsou pIné mechanicka,
proto zajiStuji délku rovnanych a délenych dratu v rozmezi toleranci + 0,1 a + 0,7 mm,
vzhledem Kk jejich délce. VSechny hfidele jsou osazené na kulickovych nebo valeCkovych
lozZiscich. Mechanismus stfihani dratu je cely v olejové lazni.

Vyhrazujeme si pravo na provedeni zmén u technickych parametrti uvedenych v této brozure.
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